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特点和用途例

●高刚性　　●高效率（尤其在低速旋转区）　　●结构紧凑　　●低振动　　●齿隙小　

●长寿命　　●外部负载支承（总成本下降、可靠性提高）

精密控制用 CYCLO® 减速机 UA 系列采用本公司独创的新型二齿差齿形，刚性、振动水平、低速旋转时的效率等极为

优异。

因此，即使在工业机器人、机床、工厂自动化设备中，尤其在轨迹精度要求高的用途中，也可发挥很好的效果。

2

精密控制用 CYCLO® 减速机

UA 系列



33

2. 应用例

1.  结构

图 1　UA15, UA25, UA35, UA45, UA55 图 2　UA65, UA80

AGV
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3. 型号说明

4. 产品构成

5. 旋转方向和速度比

F 4C F — UA25 — — 145

公称减速比

辅助型号
机座号

标准：不填

特殊：S
机座形状　带法兰　   ：F

主轴承类型（圆锥滚子轴承型） : 2C
主轴承类型（角接触球轴承型） : 4C

机型代号：精密控制用 CYCLO 减速机

表 1

主型号 机座号
额定扭矩

公称减速比
N・m kgf・m

F4CF UA15 250 25.5 84 127 139 171
F4CF UA25 500 51 88 124 145 173
F4CF UA35 900 92 87 121 152 166
F4CF UA45 1320 135 82 99 130 152 166
F4CF UA55 2000 204 81 97 126 145 169 241
F2CF UA65 3430 350 89 121 144 171 199 249
F2CF UA80 5000 510 103 122 155 190 239 283

・额定扭矩是输出转速为 15r/min 时的值。

・UA 系列带主轴承。

　 UA15～ UA55 ：角接触球轴承

 UA65, UA80 ：圆锥滚子轴承

图 3

① ②

i =1/n i = -1/(n-1)

 i
 i “ ” “ ”

 n
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6. 标准规格

7. UA 系列工作原理

润滑方式

润滑脂润滑

出厂时未封入润滑脂，请客户自备推荐的润滑脂，在使用减速机前务必进行充填。另外，充填量根据安装方向及减

速机周边结构而不同，详细内容请参见 12-4“润滑”（16 页）。

环境条件

环境温度
-10～ +40℃（根据所用电机的功率和转速，也可能会出现起动不良的情况。因此，在 -10～ 0℃
附近使用时请咨询本公司。）

环境湿度 85％以下，但无结露。

海拔高度 海拔 1000m 以下

安装环境 无腐蚀性气体、爆炸性气体、蒸汽。　无灰尘、通风良好的场所。

设置场所

室内（淋不到水及各种液体的场所）

・在上述以外的条件下安装时，为特殊规格，请咨询本公司。

・安装在便于进行检查、维护等各种作业的场所。

・安装在具有足够刚性的构件上。

安装方向
安装方向任意，但润滑脂充填量根据安装方向而不同。

详细内容请参见 12-4“润滑”（16 页）。

涂　　装 无涂装

注）保管时，请充分进行防锈处理。

工作原理  精密控制用 CYCLO 减速机 UA 系列由以下 3 个机构组成。

★具有渐开线齿形的平行轴齿轮机构

★具有次摆线类二齿差齿形的内接式行星齿轮机构

★具有圆弧齿形的等速内齿轮机构

在以下说明中，图中的箭头表示各轴的旋转方向。另外，角速度 ω1 ～ ω3 以输入角速度的方向为正，-（负）表示旋转方向与输入

角速度相反。

ω1

ω3

ω2

n ω1 ω3

n1 Zb Za

n2 Zc Zd−Zc

n n1 n2

n n1× n2 1 1 4

1 2
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8

ω3

ω1 ω2
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ω3
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ω Os
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Zb
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 Zd
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Op  
Os   
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8. 额定值　
表 2　额定值表（作为减速装置使用时）

输出转速（r/min） 5 10 15 20 25

机座号
公称

减速比

实际

减速比

额定扭矩

（上行/N･m）

（下行/
kgf･m）

输入

功率

（kW）

输入

转速

（r/min）

额定扭矩

（上行/N･m）

（下行/
kgf･m）

输入

功率

（kW）

输入

转速

（r/min）

额定扭矩

（上行/N･m）

（下行/
kgf･m）

输入

功率

（kW）

输入

转速

（r/min）

额定扭矩

（上行/N･m）

（下行/
kgf･m）

输入

功率

（kW）

输入

转速

（r/min）

额定扭矩

（上行/N･m）

（下行/
kgf･m）

输入

功率

（kW）

输入

转速

（r/min）

UA15

84 1603/19

348 
35.4 0.24 

422 

282 
28.8 0.39 

844 

250 
25.5 0.52 

1266 

229 
23.4 0.64 

1687 

214 
21.9 0.75 

2109 

127 127 635 1270 1905 2540 3175 

139 1813/13 697 1395 2092 2789 3487 

171 1883/11 856 1712 2568 3424 4280 

UA25

88 1930/22

695 
70.9 0.48 

439 

565 
57.6 0.79 

877 

500 
51.0 1.05 

1316 

459 
46.8 1.28 

1755 

429 
43.7 1.49 

2193 

124 2105/17 619 1238 1857 2476 3096 

145 145 725 1450 2175 2900 3625 

173 2245/13 863 1727 2590 3454 4317 

UA35

87 2003/23

1251 
128 0.87 

435 

1016 
104 1.42 

871 

900 
91.7 1.88 

1306 

826 
84.2 2.30 

1742 

772 
78.7 2.69 

2177 

121 121 605 1210 1815 2420 3025 

152 2283/15 761 1522 2283 3044 3805 

166 2318/14 828 1656 2484 3311 4139 

UA45

82 82

1835 
187 1.28 

410 

1491 
152 2.08 

820 

1320 
135 2.76 

1230 

1211 
123 3.38 

1640 

1132 
115 3.95 

2050 

99 2073/21 494 987 1481 1974 2468 

130 2213/17 651 1302 1953 2604 3254 

152 2283/15 761 1522 2283 3044 3805 

166 2318/14 828 1656 2484 3311 4139 

UA55

81 2187/27

2781 
283 1.94 

405 

2259 
230 3.15 

810 

2000 
204 4.19 

1215 

1835 
187 5.12 

1620 

1716 
175 5.99 

2025 

97 2328/24 485 970 1455 1940 2425 

126 2516/20 629 1258 1887 2516 3145 

145 2610/18 725 1450 2175 2900 3625 

169 2704/16 845 1690 2535 3380 4225 

241 2892/12 1205 2410 3615 4820 6025 

UA65

89 2840/32

4769 
486 3.33 

444 

3874 
395 5.41 

888 

3430 
350 7.18 

1331 

3146 
321 8.79 

1775 

2943 
300 10.3 

2219 

121 3158/26 607 1215 1822 2429 3037 

144 3317/23 721 1442 2163 2884 3605 

171 2227/13 857 1713 2570 3426 4283 

199 3582/18 995 1990 2985 3980 4975 

249 3741/15 1247 2494 3741 4988 6235 

UA80

103 2890/28

6952 
709 4.85 

516 

5647 
576 7.87 

1032 

5000 
510 10.5 

1548 

4587 
468 12.8 

2064 

4290 
437 14.9 

2580 

122 3049/25 610 1220 1829 2439 3049 

155 3261/21 776 1553 2329 3106 3882 

190 3420/18 950 1900 2850 3800 4750 

239 3579/15 1193 2386 3579 4772 5965 

283 3685/13 1417 2835 4252 5669 7087 

注）1. 额定扭矩
   额定扭矩表示输出轴上的平均负载扭矩的许用值。对于输出转速 5r/min 以下的额定扭矩，与 5r/min 时的额定扭矩相同。
  输入功率为额定扭矩 100％时的所需输入功率。该值已考虑减速时的效率。

　　2. 起动停止时的许用峰值扭矩
  正常起动、停止时作用在输出轴上的峰值扭矩的许用值。

　　3. 许用瞬间最大扭矩
  因紧急停止或外部冲击等瞬间作用在输出轴上的最大扭矩的许用值。
  表示在全寿命周期中作用 103

次时的值。
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30 40 50
起动停止时的

许用峰值扭矩

（上行 /N･m）

（下行/kgf･m）

注2

许用瞬间

最大扭矩

（上行 /N･m）

（下行/kgf･m）

注3

许用最高

输出转速

（r/min）

换算至高速轴

上行/转动惯量

（×10-4kg･m2
）

下行/GD2

（×10-4kgf･m2
）

注4

质量

（kg）
注6

额定扭矩

（上行/N･m）

（下行/
kgf･m）

输入

功率

（kW）

输入

转速

（r/min）

额定扭矩

（上行/N･m）

（下行/
kgf･m）

输入

功率

（kW）

输入

转速

（r/min）

额定扭矩

（上行/N･m）

（下行/
kgf･m）

输入

功率

（kW）

输入

转速

（r/min）

*1 *2

203 
20.7 

0.85 

2531 

186 
19.0 

1.04 

3375 

174 
17.8 

1.21 

4218 

625 
64

1250 
127

60 

0.167 
0.667 

0.100 
0.401 

3.9
3810 5080 6350 0.164 

0.658 
0.064 
0.254 

4184 5578 6973 0.131 
0.525 

0.057 
0.226 

5135 6847 8559 0.112 
0.449 

0.044 
0.174 

406 
41.4 1.70 

2632 

373 
38.0 2.08 

3509 

348 
35.5 2.43 

4386 

1250 
127

2500 
255 50 

0.549
2.20

0.271
1.08

6.2
3715 4953 6191 0.432

1.73
0.184
0.737

4350 5800 7250 0.393
1.57

0.152
0.609

5181 6908 8635 0.358
1.43

0.122
0.488

731 
74.5 3.06 

2613 

671 
68.4 3.74 

3483 

2250 
229

4500 
459 40 

1.31
5.26

0.668
2.67

11
3630 4840 1.05

4.21
0.466
1.87

4566 6088 0.919
3.67

0.354
1.42

4967 6623 0.878
3.51

0.319
1.28

1072 
109 4.49 

2460 

3300 
336

6600 
673 30 

2.58
10.3

1.46
5.83

17

2961 2.24
8.96

1.21
4.82

3905 1.84
7.36

0.882
3.53

4566 1.66
6.66

0.730
2.92

4967 1.58
6.32

0.656
2.62

1625 
166 6.80 

2430 

5000 
510

10000 
1019 30 

6.09 
24.4 

3.25 
13.0 

22

2910 5.30 
21.3 

2.75 
11.0 

3774 4.38 
17.5 

2.11 
8.45 

4350 4.01 
16.1 

1.81 
7.25 

5070 3.72 
14.9 

1.52 
6.09 

7230 3.11 
12.4 

0.983 
3.93 

2786 
284 11.7 

2663

8575 
874

17150 
1748 30 

12.1
48.4

7.20
28.8

38

3644 9.49
38.0

5.34
21.3

4327 8.39
33.6

4.47
17.9

5139 7.16
28.7

3.36
13.5

5970 6.78
27.1

3.12
12.5

7482 5.94
23.8

2.38
9.51

12500
1274

25000
2548 25 

16.7
66.9

10.4
41.6

56

14.6
58.3

8.82
35.3

12.0
48.1

6.83
27.3

10.4
41.5

5.43
21.7

8.89
35.6

4.12
16.5

8.01
32.0

3.31
13.2

　　4. 转动惯量、GD2
为换算至高速轴的值。 

  将这些值换算为惯矩（kgf･m･sec2
）时，转动惯量请用 g （9.8 m/sec2

） 、GD2
请用 4g （ 4×9.8 m/sec2

） 相除。 
  　*1 ：包含标准输入轴齿轮整体的值。
  　*2 ：仅考虑了输入轴齿轮齿宽的值。

　　5. 本额定值适用于 50%ED 以下（10 分钟周期）的情况。超过 50%ED（10 分钟周期）时，请咨询本公司。 
  %ED 的计算请参见 P.12 式 14。 
　　6. 质量包含输入轴齿轮（标准规格）。 
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9. 各种性能

9-1. 刚性和传递损失

・滞后曲线 ：固定高速轴，在输出侧法兰上慢慢施加扭矩，到达额定值后进行卸载，在此过程中负载与输出侧法兰扭转

角的关系

・传递损失 ：额定扭矩×±3％负载时的扭转角

・弹簧常数 ： 在滞后曲线上，将额定扭矩×50％的点与额定扭矩的点这两点连接而成的直线的斜率

9-2. 角度传递误差

角度传递误差：在空载条件下，给输入以任意旋转角时的理论输出旋转角与实际输出旋转角之差（测定值例）

图 9　滞后曲线

图 10　角度传递误差

−50−100

−3 3

50 100

b/a…… 5

b
a

表 3

机座号

额定转矩输出
15r/min 时

上行：N・m
下行：kgf・m

传递损失
弹簧常数

上行：N・m/arc min
下行：kgf・m/arc min

测定扭矩（±）
上行：N・m
下行：kgf・m

传递损失
arc min

UA15
250
26

7.5 
0.77

0.75
63 
6.4

UA25
500
51

15
1.5

0.5

112
11

UA35
900
92

27
2.8

196
20

UA45
1320
135

40
4.0

343
35

UA55
2000
204

60 
6.1

530 
54

UA65
3430
350

103
10.5

933
95

UA80
5000
510

150
15.3

1300
133

注）arc min 表示角度“分”。
　　弹簧常数为平均值（代表值）。

360°270°180°90°

14
ar

c 
se

c

1

0°

40

20

0

−20

−40

ar
c 

se
c
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9-3. 效率

・ 效率根据输出转速、负载扭矩、润滑脂温度、机座号等而变化。 
・ 图 11 为额定负载扭矩、润滑脂温度稳定时，效率平均值与磨合运转后输出转速的关系。 
・ 负载扭矩非额定扭矩时，请根据图 12 的效率修正曲线修正效率。 
・ 润滑： Multemp FZ No.00 

9-4. 空载运转扭矩 

・ 空载运转扭矩是指在空载状态下，使减速机旋转所需的输入侧的扭矩。 
・ 图 13 所示为磨合运转后的平均值。 
・ 润滑： Multemp FZ No.00

9-5. 增速起动扭矩  

・  增速起动扭矩是指在空载状态下，从输出侧起动减速机所需的扭矩。 
・ 表 4 列出了磨合运转后的平均值。 
・ 润滑： Multemp FZ No.00

图 11　效率曲线

图 13　空载运转扭矩值

图 12　效率修正曲线
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/  

修正后效率 = 效率值（图 11）× 效率修正系数（图 12）……（式 6） 

注）1. 负载扭矩小于额定扭矩时，效率值降低。请从图 12 中获

得效率修正系数。 
　　2. 扭矩比 1.0 以上时，修正系数为 1.0。 

注）图 13 表示空载运转扭矩换算至输出轴的值，请根据下式换算

为输入轴的值。

空载运转扭矩

换算至输入轴的值N・m＝换算至输出轴的值/减速比 …（式7）

表 4

机座号
增速起动扭矩

N・m kgf・m
UA15 20 2
UA25 49 5
UA35 88 9
UA45 108 11
UA55 137 14
UA65 167 17
UA80 196 20
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10. 主轴承

图 14　各负载点间跨距

1. 力矩刚性

  表示由外部施加的力矩所产生的输出侧法兰的倾斜刚性。

 外部力矩 M
 Ｍ = Pr・Lr ＋ Pa・La ‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥（式 8）

2. 许用力矩、许用轴向负载

  外部力矩及外部轴向负载请根据（式 9）（式 10）及图 15 确认。

 等效力矩 Me
 Me = Cf・Fs1・Pr・Lr ＋ Cf・Fs1・Pa・La‥‥‥（式 9）

 等效轴向负载 Pae
 Pae = Cf・Fs1・Pa  ‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥（式 10）
 　　Cf ：连接系数（表 8）
 　　Fs1：冲击系数（表 9）

Pr

Pa

La

L1
Lr

a

Pr ：实际径向负载（N）
Pa ：实际轴向负载（N）

表 5　负载点间跨距

机座号 轴承类型
负载点间跨

L1
mm

a
mm

UA15 角接触球轴承 114.2 20.4 
UA25 角接触球轴承 131.9 26.0 
UA35 角接触球轴承 154.5 34.8 
UA45 角接触球轴承 177.5 38.7 
UA55 角接触球轴承 205.7 50.9 
UA65 圆锥滚子轴承 183.4 32.7 
UA80 圆锥滚子轴承 215.1 35.9 

表 6　力矩刚性

机座号
力矩刚性
（代表值）

N・m/arc min kgf・m/arc min
UA15 550 56
UA25 833 85
UA35 1127 115
UA45 1500 153
UA55 2500 255
UA65 6000 612
UA80 9000 918

表 7　许用力矩、许用轴向负载

机座号
许用力矩 许用轴向负载

N・m kgf・m N kgf
UA15 883 90 3924 400
UA25 1666 170 5194 530
UA35 2156 220 7840 800
UA45 3430 350 8820 900
UA55 4000 408 10780 1100
UA65 7056 720 11000 1120
UA80 10000 1020 13734 1400

注）力矩和轴向负载这两个负载均作用时，请根据图 15 确认许用值。

表 8　连接系数　Cf

连接系数 Cf
链条 1
齿轮 1.25
同步带 1.25
V 形带 1.5

表 9　冲击系数　Fs1

冲击程度 Fs1
几乎无冲击 1
轻微冲击 1～ 1.2
剧烈冲击 1.4～ 1.6
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图 15　许用力矩、许用轴向负载曲线图
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11. 选型

11-1.　选型流程图及计算公式

tA tR tB

NB

NR

NA

tPtO

T A

T R

T B

T

16

10

NA

NR

NB

tA

tR

tB
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T

T A

T R

T B

T S

・  NE

・  T E

1

2

・
 T E0

3

T E T E0 15
5

6

ED4

 Me

 Pae

7

8

9

Nmax T P

T S

T S

Me Me0

Pae Pae0

NO

NO

10
11

12

13

NO

NO

NO

T P0  2  Nmax 0  2  

T S0  2  

T t0  13

 11 Fs2

Fs 2

1
1 1. 2

1.4 1.6

Me  9
Pae  10

Me0  15
Pea 0  15

6

 2

NE =
tA・NA tR・NR tB・NB

11
to

T E=
tA・NA・T A10/3 tR・NR・T R 10/3 t B・NB・T B 10/3

to・N E

T EO =
0.3

× T 0 13

14

NE

15

T

0.3

× F s 2 12

T0 15rpm

%ED

 2 50 ED
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11-2.　选型例

○

％ED　　％ED＝ ×100＝50％

Me=1000×350×10-3＋200×50×10-3=360（N・m）≦1666（N・m）（=Me0）

Pa=200（N）≦5194（N）（=Pa0）

nmax= 21.1（r／min）≦ 50（r／min）

Tp= 750（N・m）≦ 1250（N・m）

Ts= 1600（N・m）≦ 2500（N・m）

F4CF-UA25-124

F4CF-UA25-124 2105/17
TA 750N・m
TR 400N・m
TB 550N・m
TS 1600N・m

1000
nA   10.5r／min
nR   21.1r／min
nB   10.5r／min
Pr 1000N
l r 350mm

tA 0.3sec
tr 3.0sec
tB 0.3sec
tP 3.6sec
tO 3.6sec
T 7.2sec

Pa 200N
la 50mm

nE =
0.3 × 10.5＋3.0 × 21.1＋ 0.3 × 10.5

= 19.3（r／min）
3.6

TE =
0.3 × 10.5 ×75010/3＋ 3 × 21.1×40010/3 ＋ 0.3 × 10.5 ×55010/3 0.3

×1.0＝443（N・m）
3.6 ×19.3

TEO =
0.3

× 500 = 463（N・m）≧ 443（N・m）（=TE）→ F4CF-UA25-124。
19.3
15

7.2
3.6
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12. 设计注意事项

12-1.　组装方法和尺寸精度

表 12

机座号
安装镶嵌部 镶嵌深度 相对于旋转轴的

同轴度 gb c d e f
UA15 ∅ 113 H7 ／ h7 ∅ 28 H7 ／ h7 ∅ 90 H7 ／ h7 ∅ 113 H7 ／ h7 6

∅ 0.03
UA25 ∅ 137 H7 ／ h7 ∅ 32 H7 ／ h7 ∅ 110 H7 ／ h7 ∅ 137 H7 ／ h7

8
UA35 ∅ 160 H7 ／ h7 ∅ 35 H7 ／ h7 ∅ 130 H7 ／ h7 ∅ 160 H7 ／ h7
UA45 ∅ 188 H7 ／ h7 ∅ 47 H7 ／ h7 ∅ 155 H7 ／ h7 ∅ 188 H7 ／ h7
UA55 ∅ 208 H7 ／ h7 ∅ 42 H7 ／ h7 ∅ 174 H7 ／ h7 ∅ 208 H7 ／ h7
UA65 ∅ 255 H7 ／ h7 ∅ 55 H7 ／ h7 ∅ 210 H7 ／ h7 ∅ 255 H7 ／ h7

10 ∅ 0.05
UA80 ∅ 284 H7 ／ h7 ∅ 62 H7 ／ h7 ∅ 238 H7 ／ h7 ∅ 284 H7 ／ h7

请将尺寸精度设计在表 12 的许用值以内。

17

18

1

2

A

B

∅
b

∅
d ∅

e

∅g A

A

∅
c

f

O

A
C

D

O

● 电机等输入部以镶嵌部 A 为基

准进行组装。

● 减速机输出侧组装时请使用镶

嵌部 B 或 D，箱体组装时请使用

镶嵌部 A 或 C。

● 为防止水分和垃圾进入，请在

接合面上涂布液状垫圈。
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12-2.　组装步骤

1

 19

2

CYCLO A
O

CYCLO

B

CYCLO
A C

O

CYCLO

D  

1
2 CYCLO

3

ThreeBond
   ThreeBond1215

OA O

O

A

C

D

B
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12-3.　螺栓紧固扭矩、许用传递扭矩

12-4.　润滑

表 13

机座号

输出侧法兰紧固 减速部紧固

螺栓
数量-
尺寸

螺栓 
PCD
mm

螺栓紧固扭矩
螺栓的许用
传递扭矩

（各螺纹牙距）

螺栓的许用
传递扭矩
（合计）

螺栓
数量-
尺寸

螺栓
PCD mm

螺栓紧固扭矩
螺栓的许用
传递扭矩
（合计）

N・m kgf・cm N・m kgf・m N・m kgf・m N・m kgf・cm N・m kgf・m

UA15 15-M6
9-M6

72
48 15.7 160 1075 

430 
110 
44 1505 154 16-M5 123.5 9.1 93 1389 142 

UA25 9-M10
6-M10

86
50 76.5 780 2222 

861 
227 
88 3083 315 12-M8 151 38.3 390 3283 335 

UA35 15-M10
6-M10

107
72 76.5 780 4608 

1240 
470 
127 5848 597 18-M8 175 38.3 390 5707 582 

UA45 18-M10
9-M12

131
93

76.5
133

780 
1360 

6770 
3493 

691 
356 10262 1047 18-M10 206 76.5 780 10646 1086 

UA55 15-M12
9-M12

140
97 133 1360 8763 

3643 
894 
372 12406 1266 20-M10 226 76.5 780 12977 1324 

UA65 21-M12
12-M12

177
136 133 1360 15510 

6810 
1583 
695 22321 2278 18-M12 275 133 1360 20656 2108 

UA80 15-M16
9-M16

193
139 331 3380 22498 

9722 
2296 
992 32221 3288 24-M12 305 133 1360 30545 3117 

・ 螺栓： 请使用内六角螺栓 JIS B 1176 强度等级 12.9 的螺栓。

・ 支承面防擦痕措施：减速部连接时请使用碟簧垫圈 （JIS B 1252、2 类） 。
・ 作为防松措施，在使用上述碟簧垫圈的同时，还应根据需要使用粘结剂 （LOCTITE 262 等） 。
・ 摩擦系数： 0.15

・  本减速机在出厂时未封入润滑脂，客户应自备推荐的润滑脂（表 14），在组装时充填规定的量（表 15），然后再进行运转。

 本规定充填量是对于减速机空间部而言的。对于装置侧空间部（①、④）也应充填润滑脂。

 水平安装时：请充填装置侧空间部① 70 ～ 80% 左右容积的润滑脂。

 垂直安装①时：为防止内压上升，应在装置侧空间部②确保全部容积（减速机空间部 + 装置侧空间部②）10 ～ 20% 的空间。

 垂直安装②时：也应封入装置侧空间部④容积的润滑脂。

 　　　　　　　 为防止内压上升，应在装置侧空间部③确保全部容积（减速机空间部 + 装置侧空间部③ + 装置侧空间部④）10
～ 20% 的空间。

 　　　　　　　若润滑脂充填过度，可能会因内压上升而造成润滑脂泄漏、油封脱落。

・ 另外，应以表 15 列出的规定充填量为基准，充填润滑脂时确认润滑脂高度。

・ 输出侧的注脂孔位置可参照表中的 A 尺寸，对准偏心行星轴孔。

・ 初次组装时，请从下侧的注排脂孔侧进行注脂，确保将润滑脂充填到减速机内部。

・ 润滑脂的更换周期为每运转 20000 小时或 3 ～ 5 年更换一次。

20   

A

A

A

B

表 14　推荐润滑脂

润滑脂名称 制造商

Multemp FZ No.00 协同油脂（株）

表 15　润滑脂规定充填量（减速机空间部）

机座号

润滑脂规定充填量 注排脂孔
位置

润滑脂
高度水平安装 垂直安装① 垂直安装②

mL g mL g mL g A（mm） B（mm）

UA15 140 122 175 152 164 143 29 33
UA25 240 209 300 261 261 227 34 34
UA35 360 313 460 400 415 361 39 45
UA45 440 383 560 487 479 417 49 50
UA55 780 679 940 818 860 748 54 65
UA65 1,080 940 1,360 1,180 1,253 1,090 63 74
UA80 1,950 1,700 2,460 2,140 2,293 1,995 71 75
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13. 外形尺寸图
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14. 其他

安全注意事项

保修标准

本资料中列出的规格是根据本公司的评价方法所确定的。关于组装到装置后的性能及耐久性，请在考虑现场使用条件

等的基础上，由客户通过实际设备进行评价，确认无问题后再使用本产品。

本产品发生故障时的分解、检查、修理及翻修，需要使用特殊的工夹具并由本公司具备专业知识的熟练维修人员进行，

客户绝对不可擅自实施。

本资料中的规格、尺寸如有变更恕不预告。

・请遵守有关设置场所及使用装置的安全规则。

　（劳动安全卫生规则、电气设备技术标准、室内布线规定、工厂防爆方针、建筑基准法等）

・请选择适合使用环境及用途的产品。

・ 用于人员输送装置及升降装置等此类会因产品故障而造成生命或设备重大损失的装置时，请在装置侧设置安全保护

装置。

・ 用于食品机械、无尘室等需要特别避免油气的装置时，为防止因故障或老化而造成漏油、漏脂，请安装油盘等防损

害装置。

本公司所交付产品的保修范围，仅限于本公司生产的产品。

保修期限 出厂后 18 个月或运转后 12 个月（仅限于新购品，以其中时间较短者为准）。

保修内容

在保修期限内，若按本资料的要求进行了正确安装、连接以及维护管理，且按本资料中记载的规格或另行

协商的条件进行正常运转的，当本产品发生故障时，除下列非保修项目外，将由本公司判断，无偿给予修

理或更换。

但是，若本产品是与用户的其他装置等连接在一起的，则从该装置拆下、安装到该装置及其他附带的施工

费用、运输费用以及对用户造成的机会损失、营业损失、其他间接损失，本公司均不提供补偿。

非保修项目

下列各项均不在保修范围以内。

1. 本产品的安装、与其他装置的连接不当所引起的故障。

2. 对本产品的保管未按本公司规定的保管要领书中的要领加以实施等，维护管理不严格、使用不正确所引

起的故障。

3. 超出规格范围运转等本公司无法得知的运转条件、使用状态所引起的故障，或使用了非本公司推荐的润

滑油所引起的故障。

4. 用户连接的装置等的缺陷或特殊规格所引起的故障。

5. 对本产品改造或改变结构所引起的故障。

6. 用户提供的零件或指定零件的缺陷所引起的故障。

7. 地震、火灾、水灾、盐害、气体损害、雷击等不可抗力所引起的故障。

8. 即使采用正常的使用方法，轴承、油封等消耗品发生自然消耗、磨损、老化时有关该消耗品的保修。

9. 其他不属于本公司责任范围的事项所引起的故障。
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江西联络处
江西省南昌市建设西路99号星加坡花园
1栋F单元701室
邮编：330052
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电话：+86(991 )2627211
传真：+86(991 )2657211

南京分公司
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成都市人民南路一段86号
城市之心19楼E座
邮编：610016
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千叶大厦3栋14-4
邮编：400010
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电话：+86(29)88365200
传真：+86(29)88365202
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高翔路57号
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传真：00852-24601882
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